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(W) Verfahren zum Bedrucken von Schaltungsplatten 





Verfahren zum Bedrucken von Schaltungsplatten mlt einem 
Leiterbahnenbild. einem Lotstopplackbiid und/oder einem Ser- 
vicebild. Dazu wird etne bekannte Druckvorrichtung einge- 
setzt. Die Druckvorrichtung besitzt einen Gummistempel 
(Tampon), der auf ein mit Farbe benetztes Klischee gedruckt 
wird. Das Druckbild wird daraufhin auf die Schaltungspiatte 
ubertragen. Die Farbe besteht aus einem Material, das unter 
UV-Bestrahlurg aushartet. Hierdurch ktinnen wesentlich 
ganauere und eng tolerierte Leitungsbilder hergestellt werden. 
wobei die Herstellung der Platten gegenuber herkdmmlichen 
Verfahren mit vergleichbarer Genauigkeit wesentlich billiger 
wird. (32 01 065) 
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Patent a n so ruche : 



(?P Verfahren zum Bodrucken von kupf erkasch iert on Leiter- 
platten mittels einer Druckfarbe zur Ubertragung eines 
Leiterbahnonbildes und/oder eines Lots Lopplackbildes 
und/oder eines Servicebildes , dadurch gekennzeichnet, 
daB zum Bedrucken eine an sich bekannte Vorrichtung 
zum Bedrucken von Gegenstanden verwendet wird, welche 
ein elastisch ver f ormbares , auf einem f ederbel asteten 
Stempel auf- und abbewegbar gefiihrtes Druckkissen 
(Tampon) besitzt, welches abwechselnd auf den zu be- 
druckenden Gogenstand und auf ein maschinenf estes 
Tiefdruckklischee aufpressbar ist. mit einer relativ 
zum Klischee ubor do sse n Oborflac-he hinwegbewegbaren 
Farbzufiihrung zum Aufbringon von Farbe aus einem Farb- 
behaltor auf das Kli,chon sowie mit einer Rakel zum 
Entfernen uberschusaiger Farbe, und dafi die Farbe mit 
Hilfe von UV-strah.lung auf bokannf.e Woise aushartbar 
ist. 



Verfahren nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, 
dan die Mittel zum Bedrucken unter Verwendung einer 
an sich bekannten Vorrichtung in einer Rotations- 
tampondruckmaschine integriert sind. 
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Stand der Technik: 



Die Erfindung goht aus von oinom Vorfahren zum Be- 
drucXen von kupfoikaschieri.cn Schal tungspla t ten ge- 
maB dem Oborbegriff des orsten Anspruchcs. 

Bekanntlich werden bci der Herstellung von Platinen 
in gedruckten Schal tungstechnik folgende Verfahrens- 
schrittc vorgcnomnien. Zunachst wird die Kupf erschicht 
mit einer Farbe bedruekt. Das Druckbild entspricht dem 
spateren Lei tungsbi Id. Nach Aushartung der Farbe 

konnen die freien Stollen der Kupf erkaschierung 
abgeatzt. wcxdon. Nach Abwaschen dor Farbe bef indet sich 
das gedruckte Leiterbild auf der PJatine. Es folgt ein 
erneuter Druck mit einem Ldtstopplack , der diejenigen - 
Stellen abdeokt \ d ie bei der darauf folgenden Lotung 
nach Bestiickung der Platine mit den olekt ron i schen 
Bauelemonten nicht mit Lotzinn beschichtet werden sol Ten. 
Auf der Bauel ementeseite wird vor der Bestiickung nochmals 
ein Druck fiir den Service aufgebracht. 

Zwecks Verkiirzung der Durchlaufze.it bei der Herstellung 
derartiger P.latinon ist es bekannt, eine Farbe zu ver- 
wenden, die unter Bestrahlung mit UV-Licht aushartet. 
AuBor der verktirzton Zeit zur Aushartung der Farbe ist 
diese MaOnahmo sohr umweltf reundlich , da diese Farben 
keine Lbsungsrni ttel enthaltcn, die dieser bei der Aus- 
hartung ontzogen werden mii^sen. 

Beim Bedrucken dor Platinen hat sich das Siobdruckver- 
fain on als sohr gum-tig cm wioson und man gab dieser 
Technik seit langoi Zeit don Vorzug. 
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Bedxngt durch die Roduzioruny der Abmc ssungen 
dor oloktronischen Bauteile und folglich dor Schal- 
tUn9Splattpn Und du ^h Einsatz neuartiger auto- 

matlSChSr Bo «t«^ungstechnologion. werden an die 
Genauigkeit von Schaltungspl atten in Zukunft hohere 
Anforderungon gestellt. Das Siebdruckverf ahran hat 
Dedoch den Nachteil, dafi der Druck und damit das Leiter- 
bxld an den Random unscharf ist, was mit Hilfe eines ' 
Mxkroskops loicht feststellbar ist. Diese Unscharfe 
und die durch den Siebver 2U g entstehende MaBabweichung 
bedxngt durch die Struktur des Siebes, tritt immer n,ehr 
nachteilig in Erschoinung , je genauer und engto.] erierter 
die Leitungsziige liegen miissen. 

Es ist nun eine Vorrichtung zum Bedrucken von Gegen- 
standen bekannt (DE-PS 19 39 437) welche ein elastisch 
verformbaros, auf einem f edorbelasteton stempel auf- 
undeb'owegbar gefuhrtes DruckXissen (Tampon) besitzt, 
welches abwechselnd auf den zu bedruckonden Gegenstand 
und auf ein maschinenf ost, s Tiefdr uckk lischee aufpreO- 
bar xst. Relativ zur Oberf ] ache des Klischees ist eine 
Farbzufiihrung ,u, Aufbrtngon der.Farbe bewcgbar. Ein 
Rakel xst vorgcsehon, um iiborschuaaige Farbe wioder 
aozustrei f !-n. 

Mit einer derartigen Druckvorrichtung konnen sehr feine 
Strukturen aufgodruckt werden. 



3201065 



Beschreibung : 



Von dieser Erkenntnis geht die Erfindung aus. Sie 
bcsteht darin, diese bekar.nto Vorrichtung oinzu- 
setzen fur das Bedruclcen von Schal tungsplatten. Bis- 
her wurden mit dor bekannten Druck vorrichtung bekannte 
Farben verwendet, die unter Ausdur.stung der in ihr ent- 
haltenen Losungsrnittel durch Warrr.ezuf uhr , ausharten. 
Durch das angemeldete Verfahren wird vorgeschlagen , die 
bekannten Eigenschaf ten dieser Druckvorr ichtung fiir die 
Bedruckung von Schaltungsp: atten auszunutzen, wobei 
eine Farbe verwendet wird, die UV-empf indlich ist, um 
auch die weiteren Vorteile boi der Aushartung der Farbe 
zu erhalten. 

Das angemeldete Verfahren ist nicht nur geeignet, um 
das Leiterbahnbild auf zudruckcn , sondern auch, um das 
Lotstopplackbild und auch das Servicebild auf die gleiche 
Wei.se aufzutragen. Da die Viskositat der UV-Farbe eine 
andere ist, als die flir die Vorrichtung vorgesehene 
Farbe, muO das Klischee enr spr e'chend mit einem tieferen 
Atzbild versohen sein, da-it die ubertragbare Farbmenge 
fiir einon zusammenhangenden Farba-ftrag ausreichend 
ist . 

Die Erfindung bringt gegenuber der. bisher bekannten 
Verfahren zum Bedrucken von schaicungsplatten foigende 
Vortei J o : 
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Hohe Druckgonauigkeit, grofle Wiedorholqonauigkeit 
hohe Konturonscharfe, hohe Atzgenauigkoit durch 
em randscharfes Druckbild, loichterea Abwaschen 
der Atzresistfarbe durch diinnere Pa, bach i chtPn. 

' Die Tampons konnen fur vorschiedene Druckbilder und 
Druckformate eingesetzt worden. Durch verzugfreie 
Klxschees erreicht man eine hohe Vorlagegenauigkeit 
bex geringem Klischeever schleiB. Der Farbverbrauch 
xst gering. Da die Jus tagearbeiten auf oin Minimum 
redU2iert wcrden konnen, ergeben sich sehr kurze 
Rustzeiten. Samtlichc genannton Fakten tragon zur all- 
gemeinen Senkung der Produktionskos ten der auf die 

beschriebene Art herges tellten Sch.ltungsplatten bei. 

Es ist im Rahmen der Erfindung naheliegend, das neu- 
artxge Verfahren auch fiir oinon Rotationstampbndruck 
mittels einer entsprechend ausgebildeten Maschine anzu- 
wenden. Hierbei wiirden die genannten Vorteile des Ver- 
fahrens mit der erheblich hdheren Druckgeschwindigkeit 
vorteilhaft kombiniert. 



